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SUSTITUCION DE UN EQUIPO
RAME - SECADORA Y TENSORA -
EN UNA INDUSTRIA DEL SECTOR
TEXTIL, “lrisCrom, S.A.”

IrisCrom, S.A., estd ubicada en la localidad de
Onteniente (Valencia) y se dedica a actividades
encuadradas dentro del sector textil, siendo su
especialidad la del subsector de estampados y
acabados textiles.

Se puede considerar como una empresa de
servicios, ya que sus labores son fases intermedias
en el proceso general de produccion de productos
textiles.

Su mercado es practicamente nacional debido a
la enorme repercusién del transporte en los costes
de su produccion.

IrisCrom, S.A., esta s6lidamente implantada en
el sector y lleva funcionando en el mismo, con
esta actividad, desde 1980, aumentando de forma
continua su produccion.

Dentro de la mejora continua y aumento de la
competitividad en todas sus lineas de proceso,
se planted la realizacion de una nueva linea de
acabado con calentamiento directo a gas para el
secado, en sustitucion de la actual. Con
anterioridad el IDAE ya realiz6 otro proyecto
en la linea de lavado y blanqueo con la
implantacién de un tren de lavado continuo.

El IDAE realizé un estudio técnico-econémico
de viabilidad y en base al mismo propuso al
industrial la financiacién del proyecto utilizando
la modalidad de Compra-Venta Mercantil.

El proyecto se empezé a implantar en el mes de
junio de 2000, inicidndose la produccién
industrial en la segunda decena del mes de
diciembre de este mismo afo.
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DESCRIPCION DEL PROYECTO

El proceso global de produccién realizado en la fébrica
perteneciente al subsector de estampados y acabados se
puede desglosar en dos fases:

e Una de preparacion, consistente en la linea de lavado
(chamuscado, lavado y secado).

e Otra para el estirado, secado y fijado de colores en tejidos
de fibras naturales y sintéticas.

En la situacion anterior al proyecto, tanto el secado como el
fijado se realizaban en la RAME o secadero calefactado de
forma indirecta, por aceite térmico producido en un generador
de fluido térmico, transmitiendo el aire recirculado en cada
campo, por su ventilador correspondiente, procedente su
calor de las baterfas de radiadores dispuestos al efecto.

El proyecto realizado ha consistido en la instalacién de una
RAME tensora de combustién a gas natural con
calentamiento directo con el siguiente alcance.

MAQUINARIA DE ENTRADA Y SALIDA DE LA RAME

Componentes principales:

e Desenrollador

e Calandra de traccion

¢ Jota de acumulacion

¢ Cilindros de sincronizacion
e Embalaje con freno

e Cilindro ensanchador y centrador
* Foulard de impregnacién

e Enderezadores de trama

e Enrollador de trama

¢ Controladores electrénicos.

SITUACION

IrisCrom, S.A., estd ubicada en la Avenida del Textil,
s/n, en la localidad de Onteniente, Valencia.

EQUIPO RAME - Secadora y Tensora -

Caracteristicas principales:

- TIPO: RAME plana con cadena de circulacion horizontal
para el acabado de géneros de tejidos de fibras naturales
y sintéticas.

- TIPO DE CADENA: Cadena de agujas.

- ALCANCE DE TENSION: Minimo 600 mm,
méximo 3.400 mm.

- VELOCIDAD DE MAQUINA: Entre 7 : 150 m/min.

- LARGO DE CAMPO DE ENTRADA: 6.000 mm.

- LARGO DEL CANAL SECADOR: 24 m. repartidos en
8 campos cada uno de 3 m.

- LARGO DE CAMPO DE SALIDA: 4.000 mm.

- CALEFACCION DE LA ZONA SECADORA: Gas Natural

- N¢ TOTAL DE QUEMADORES Y TIPO: 16 quemadores
marca Eclipse.

- SISTEMA DE CONTROL: Automatico.




PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
DE LA NUEVA INSTALACION

- Producto de referencia:

e Peso de tejido-gramaje: 100 gr/m?

* Tipo de tejido: Algodén en ligamento de lino,
desencolado, puro, secando normalmente, sin perchar,
sin apresto, entrando seco en el foulard, considerando
una instalacién aproximadamente al nivel del mar.

e Humedad inicial del tejido: 100% referido a peso seco.

e Humedad final del tejido: 8% referido a peso seco.

e Ancho del tejido: 3,4 metros.

- Resultados:

* Produccién: 4.200 m/hora.

e Consumo especifico térmico: 864 kcal/kg H,O
evaporada, equivalente a 322 kcal/m tejido producido.

e Consumo especifico eléctrico: 0,032 kWh/m tejido
producido.

INVERSION Y FINANCIACION

La inversion total del proyecto ha sido de 126,66 millones
de pesetas, cantidad financiada integramente por el IDAE,
habiéndose realizado la operacién por el sistema de COMPRA-
VENTA MERCANTIL, con fines de ahorros energéticos, asi
como otros ahorros, pagando el industrial con los ahorros
conseguidos, condicionado y proporcionado a los mismos.

El periodo de permanencia de IDAE es de 4 afios, segln
condiciones estipuladas en el contrato.

OBJETIVOS DEL PROYECTO

Los objetivos del proyecto han sido la modernizacién de las
instalaciones obteniéndose las siguientes ventajas:

- Reduccién del consumo energético:
a) Térmico.
* Mejor rendimiento en la combustién directa en el punto
de consumo a la anterior combustién indirecta.
e Ahorro de las pérdidas de transmisién y transporte del
aceite térmico.
¢ Ahorro de la inercia térmica, tanto en la parada como
en el arranque.
b) Eléctrico.
¢ Eliminacion del consumo de la bomba de recirculacién.
* Aumento de la calidad del producto por mayor control
y regulacién de proceso, con la consiguiente reduccion
de rechazos.
e Posibilidad de aumento en la diversificacién de
productos a procesar, por aumentar la autonomia en
la programacion de la produccién.




SUSTITUCION DE UN EQUIPO RAME
. - SECADORA Y TENSORA -
EN UNA INDUSTRIA DEL SECTOR TEXTIL, “IRisCrom, S.A.”

RESUMEN DEL PROYECTO

DATOS DE IDENTIFICACION

RESULTADOS

A) ENERGETICOS

Los consumos una vez finalizado el proyecto han sido el especifico térmico

de 864 kcal/kg H,O evaporada, equivalente a 322 kcal/m de tejido producido Empresa:
y el eléctrico, de 0,032 kWh/m de tejido producido, lo que ha supuesto un IrisCrom, S. A.
ahorro de 2.064.792 termias/aiio y de 110.000 kWh/afio. Ubicacién:

Onteniente (Valencia).
Las mejoras medioambientales del proyecto vienen dadas por dos conceptos:
por una parte por la eliminacién del uso de aceite térmico, lo que conlleva
suprimir una fuente como ésta de residuos contaminantes. Y por otra parte
por la disminucién de consumo de energia; este Gltimo ahorro de la misma
ha conseguido la disminucién de mas de 429 t/afio de CO,.

Actividad principal:
Estampado y acabados textiles.

Estado:
En funcionamiento industrial.

C) ECONOMICOS

Los ahorros econémicos obtenidos son como resultado de un menor consumo
especifico, energético, ademads de otros (aumento de la calidad y produccién,
mayor versatibilidad y rapidez en el cambio, etc.) ascienden a 23,7 millones

de pesetas para la produccién anual.

D) REPLICABILIDAD

En todas las factorias del sector de este tipo de procesos que no hayan hecho
ninguna renovacién y tengan a su alcance las redes de suministro de gas
natural, con lo que se conseguird una mejora en el rendimiento energético

superior al 30%.
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- “TUBACEX Tubos Inoxidables, S.A."
.- “WAECHTERSBACH ESPANOLA, SA."
Sustitucion de hornos de coccion.

[

- Combustion sumergida y gas en curtidos.
.- Ahorro Energético en Centros

Penitenciarios Espafioles.

43.-

Sustitucion de equipos térmicos en los
procesos productivos de “Vitrinor”,
Vitrificados del Norte, S.A.L.

Ao de puesta en marcha:
Diciembre 2000.

Suministradores principales:
BRUCKNER TROCKEBTECHNIK GmbH
BIANCO S.PA.

DATOS TECNICOS

Tipo de combustién:
Gas Natural.

Tipo de tecnologia:
RAME de alto rendimiento de secado directo a gas,
con cadena de circulacién horizonal.

Consumos y producciones:
Tomado como producto de referencia un tejido de
100 gr/m? de granaje y un ancho de 3.400 m.

20.- Proyecto en una industria de transformados ~ 44.- Instalacion de Cogeneracion en la Industia - Consumo espec ifico:
del aluminio. “Inyectados Bravo, SA." de la Impregnacion de Papel “CASCO DECO". R ..
21.- Planta Cogeneracion en industria lactea. 45+ ger;tra\vt.w_\droe\éctgca ;()j\e ge I;;resa “Virgen Térmico: 322 kcal/m de te) ido.
“PASCUAL LUGO". e las Viias”, en Aranda de Duero Lo L .
22.- Instrumentos Financieros del IDAE. (Burg.os)..’ ; EIECUICF) . 0/042 kWh/m de te) ido.
23.- Planta Cogeneracion en industria texti “AZNAR”. 46.- Sustitucion de Horos de calentamiento _ PI'OC/UCC i O’ n:

.- Instalacion de Cabina de pinturay decapado de

Helicopteros ‘AERONAUTICA INDUSTRIAL, SA.".
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en el proceso productivo de Forjas Unidas
Vascas, S.A.
Promocion del Vehiculo Eléctrico.

70 m/minuto.

25.- Proyecto de una instalacion de agua caliente o .

sanitaria por energia solar en “Balneario 48+ Central Hidroelectrica, a pie de presa, P

Hervideros de Cofrentes”. en el rfo Huesna en Constantina (Sevill). DATOS ECONOMICOS
26.- Proyecto de Cogeneracion en una Industria 49~ Proyecto en una industria del sector
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Ceramica: “Nueva Ceramica’.

Estaciones Moviles Inspecciones Coches.
Red de calefaccion centralizada alimentada
con Biomasa en Cuéllar (Segovia).

51.-
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alimentario “Dulces y Conservas Helios, S.A."

Proyecto de una instalacion de agua caliente
sanitaria y apoyo a piscina cubierta, por
energia solar. Centro de Rehabilitacion
“APADIS” en Villena.

tejidos.
Maquinaria de entrada y salida de la RAME.
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8.- Instalacion de Cogeneracion en “CAMPO zrelsukﬂuest‘arios enlos edificios 0ol OMPIE0 g 101+ e vien galopante, con boved Para el IDAE: el 100% de los ahorros ene I’géti Cos.
EBRO INDUSTRIAL, S.A.". le la Moncloa. iy ; P N~ .
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9.- Sociedades Eolicas. 36.-Proyecto e Cogeneracion en una industria ;aer\f?lgse dzna‘clrg:s.‘r;DEengﬁ'gn ¢ Plazo de permanencia: 4 anos.
10.- Biodiesel de Girasol en Autobuses: R, 57.- Modernizacion y ampliacion de la Central
Autobuses urbanos de Valladolid y Madrid. 37 Nugva construccion de central h|§1roelegtnca, Hidroeléctrica de Purdn (Asturias).
11.-TV de La Coruna. Estaciones Moviles. GFRAR RS i SRR U ER (et} 58. Proyecto de una instalacion de agua caliente I D A E

12.- Instalacion de Cogeneracion en
“ATOMIZADORA" .

13.- Instalacion de Cogeneracion en
“PAPELERA DEL ORIA".

14.- TUVISA - Transporte piiblico VITORIA-
GASTEIZ.

15.- Produccion de oxigeno, in situ, para
piscifactorias “ALEVINES Y DORADAS”.

16.- Planta Cogeneracion, en industria papelera

“SARRIO MONTANANESA”.

17.- Instalaciones de Biomasa
en Comunidades de Vecinos.

ESTA PUBLICACION HA SIDO REALIZADA POR EL IDAE EN MAYO DE 2001
IMPRESO EN PAPEL ECOLOGICO POR EOCé, S.L.
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.- Programa de Formacion en Conduccion

Economica de Camiones.

- Instalacion de Cogeneracion en el Hospital

General Universitario de Valencia.
“MANUFACTURAS UGO, S.A." Homo de
Tratamiento Térmico en atmsfera controlada
de propano.

- PASTISART, S.A. Camara de

de producto ysu
instalacion frigorifica.

- Proyecto de una Instalacion de Agua Caliente

Sanitaria, por Energia solar, en el “Centro
Asistencial San Juan de Dios” en Palencia.
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sanitaria, por energfa solar, en
“APARTAMENTOS TENERIFE SUR"

Parque edlico de Sotavento

Sustitucion de un equipo RAME - Secadora y
tensora - en una industria del sector textil,
“IrisCrom, SA."
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