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EN “PASTISART, S.A.”

PASTISART, S.A dedica su actividad a la produccién y
comercializacién de masas panarias congeladas destinadas al
consumo una vez horneadas, extendiendo su mercado por toda
Espafia y principalmente a Catalufa.

La planta de PASTISART, S.A., se encuentra situada en Terrassa
(Barcelona), colaborando con empresas de este mismo sector de
actividad ubicadas en el entorno de Barcelona a las que suministra
masas de panaderia y bollerfa.

Una vez realizado por parte de IDAE el estudio sobre la
viabilidad de la sustitucion de una instalacién frigorifica y
camara de almacenamiento de congelados por otra nueva de
diseno actual y dltima tecnologia, se presentd a PASTISART, S.A.
una propuesta de participacion para la realizacién del proyecto
bajo la modalidad de “Financiacién por Terceros” (F.P.T.).

IDAE realiza el proyecto sobre la base del ahorro de energia,
producido por el aumento de eficiencia en la generacién y
distribucién de frio industrial y la optimizacién del aislamiento
que conforma la cdmara frigorifica. La instalacién cumplen con
la normativa sanitaria.

Este proyecto cubre las necesidades actuales de almacenamiento
de masas congeladas en PASTISART, S.A., y utilizara una fuente
de liquido frigorigeno respetuosa con el medio ambiente, el
refrigerante R-404-a, exento totalmente de cloro.

El proyecto financiado por IDAE, se desarrollé durante el
segundo semestre de 1998 y primer trimestre de 1999, entrando
la instalacién en funcionamiento industrial en el mes de mayo
de este afio.
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MAPA DE SITUACION

TERRASSA

DESCRIPCION DEL PROYECTO

La planta dispone de una cdmara de almacenamiento de
congelados, con problemas de funcionamiento, no
garantizando en continuo y a plena carga las necesidades
de frio que permitan alcanzar —-18°C que es la temperatura
minima para la etapa de conservacion.

El proyecto consiste por tanto en la instalaciéon de una
nueva cadmara de almacenamiento de congelados y su
correspondiente red frigorifica que sustituye a la existente
con veinte anos de antigliedad y muy baja eficiencia
energética.

La nueva instalacién de produccién y distribucién de
frio viene obligada por la necesidad de cubrir toda la
demanda de la red frigorifica a lo largo de toda la jornada
de trabajo y el posterior almacenamiento de las masas
congeladas, con una temperatura constante en la cdmara
de -25°C.

La situacién anterior al proyecto presentaba los siguientes
inconvenientes:

* Coste energético elevado, el sistema de produccién de
frio tiene un bajo rendimiento.

e Falta de seguridad en su funcionamiento ante un
trabajo critico de carga y descarga de la camara
durante la jornada de trabajo.

e Carencia de elementos fiables de control y regulacion.

e Problemas continuos de funcionamiento en el
almacenamiento de las masas congeladas.

e Pérdidas de frio por las paredes de la camara.

SITUACION

PASTISART, S.A. se encuentra situada en la
C/. Mura numero 27, de Terrassa (Barcelona).

La nueva instalacién presenta las siguientes ventajas
frente a la anterior:

e Reduccion de la factura eléctrica.

e Reduccién del consumo especifico de energia eléctrica,
por aumento de rendimiento de los compresores.

* Produccién de frio que permite cubrir la demanda en
la cdmara de almacenamiento a temperatura de —25°C,
pudiendo alcanzar los equipos —28°C.

e El sistema de aislamiento a base de paneles frigorificos
tipo sandwich es muy sencillo de instalar.

e Préacticamente se suprimen las perdidas térmicas en la
camara de almacenamiento.

e Los costes de mantenimiento se reducen al minimo.

El refrigerante, utilizado y para el que estdn preparados
los compresores, y resulta ademds mdas adecuado para
bajas temperaturas, estd exento de elementos contami-
nantes a diferencia de los refrigerantes en base a cloro-
difluormetano, que estan siendo sustituidos en la Unién
Europea.

Una vez realizadas las pruebas de recepcién se ha
mantenido funcionando a plena carga la instalacion
frigorifica y la cdmara de almacenamiento de congelados.
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CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS DE LA
INSTALACION

Camara: Paneles tipo sandwich y dimensiones entre ejes
pilares de 30,5 x 11,3 m en planta y una altura libre en el
interior de la cdmara de 10 m.

Antecamara: Un muelle refrigerado de dimensiones en
planta 9 x 8 m y 4 m de altura.

Pasillo de conexion: Rampa y pasillo de 21 x 3 y 5 metros
altura.

Aislamiento de paredes y techo de camara: Paneles
“sandwich” un nicleo de espuma de poliuretano, 175 mm
de espesor, con acabado lacado en sus caras vistas. Todas
las esquinas, con barrera de vapor.

Instalacion frigorifica: Capaz de proporcionar una
temperatura de —25°C en el interior de la cdmara frigorifica.
La potencia frigorifica se obtiene en base a dos equipos
frigorificos de 28.700 frigorias/hora cada uno, funcionando
a -30°C temperatura de evaporacién y con +36°C de
temperatura ambiente.

INVERSION Y FINANCIACION

La inversion total en el proyecto ha sido de 73.500.000
pesetas, cantidad financiada integramente por el IDAE,
habiéndose realizado la operacién por el sistema de
Financiacién por Terceros con fines de ahorro energético
(F.P.T.) pagando el industrial con los ahorros conseguidos,
permaneciendo el IDAE en el proyecto hasta la
recuperacion de la inversion.

Compresores: 2 Unidades x 37 CV.

Evaporadores: Control continuo de la capa de hielo,
evitando pérdidas de energia en produccién de escarchas.
Puertas: Doble cortina de pléstico reduciendo la entrada de
aire en un 70%.

PRUEBAS DE FUNCIONAMIENTO

Se comprobaron los valores especificados en el proyecto:
Parametros de produccion: Las mediciones se realizan
con la instalacién funcionando, a -25°C y con una
produccién al 100% de la carga de 20.000 kg/h.
Aislamiento: Paneles sandwich, coeficiente global de
transmisién de calor de 0,33 kcal/m?.

Energia eléctrica consumida (Watios/h):

El consumo calculado de cada uno de los dos grupos de la
instalacion frigorifica es:

Compresor: 27.232 W/h
Ventilador y otros: 6.910 W/h
Consumo total méximo: 34.142 W/h




RESULTADOS
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A) ENERGETICOS

Ahorro de 447,2 MWh/ano de energia eléctrica, mayor rendimiento de la
instalacion frigorifica y menores pérdidas por desescarche, en la cdmara de
almacenamiento a través del aislamiento y puertas.

B) MEDIOAMBIENTALES

Se reducen las emisiones de CO, en 156,18 t/afio ademds de otros
elementos contaminantes al optimizar el rendimiento de la planta de
compresores

Las emisiones de contaminantes se reducen una vez realizada la
instalacion frigorifica. al utilizar como refrigerante R-404-a, en lugar de
fluocarbonados.

C) ECONOMICOS

Los ahorros energéticos en términos econdémicos, alcanzan 6.972.000
Ptas/ano.

El ahorro econémico real es superior, teniendo en cuenta otros conceptos no
energéticos, tales como mejor calidad de producto, no rotura de la cadena
del frio,y menor coste de mantenimiento alcanzando 15.407.000 Ptas/afio.

D) REPLICABILIDAD

La experiencia positiva adquirida con la ejecucion de este proyecto
permitird impulsar la realizacién de instalaciones similares en otras
industrias, fundamentalmente, agroalimentarias que demanden frio en
condiciones similares a PASTISART, S.A.
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CAMARA DE ALMACENAMIENTO DE PRODUCTO
CONGELADO Y SU INSTALACION FRIGORIFICA
EN “PASTISART, S.A.”

RESUMEN PROYECTO

DATOS DE IDENTIFICACION

Empresa: PASTISART, S.A.
Ubicacion: Terrassa (Barcelona).

Actividad Principal: Elaboracién de masas de
panaderia y bolleria.

Estado: En funcionamiento industrial.
Puesta en marcha: 10 Mayo de 1999.

Suministrador principal: INFRISA CONSTRUCCIONES
Y OBRAS, S.A.

DATOS TECNICOS

Dimensiones:

Volumen cdmara: 3.446 m3.

Volumen antecdmara y pasillo conexién: 603 m3.
Condiciones de operacion camara:

Capacidad en servicio continuo: 20.000 kg.
Temperatura minima en la cdmara: -25°C.
Temperatura de entrada de las masas: +5°C.
Temperatura ambiente exterior media : 15°C.
Capacidad frigorifica (watios /h):

Temperatura de evaporacién: —30°C.
Temperatura de condensacién: +45°C.
Rendimiento frigorifico compresor: 33.400 Wh.

DATOS ECONOMICOS

Inversion Total: 73.200.000 PTA.

Inversion IDAE: 73.200.000 PTA.

Ahorros econémicos: 15.424.548 PTA/afio.
Distribucion de los ahorros:

Para el IDAE: 72% de los ahorros.

Para el industrial: 28% de los ahorros después de
cinco anos, la totalidad de los ahorros seran para el
industrial.

Plazo de permanencia: 5 afios.
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